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@ Vorrichtung zur Prufung von Zigaretten 

Eine Zigaretten-Prufvorrichtung umfaBt Einrichtungen fur 
ein selektives Abziehen der Zigaretten von einer ersten 
Transporteinrichtung, die diese Zigaretten zu einem ersten 
Fordererzur Beschickung einer folgenden Bearbeitungsma- 
schine fuhrt, und eine zweite Transporteinrichtung, die die 
seiektiv abgezogenen Zigaretten einer Anzahl von Prufein- 
richtungen zufuhrt. Jede Prufeinrichtung umfaRt eine Einheit 
zur Prufung einer speziellen Eigenschaft oder eines Kenn- 
werts der Zigarette Die Prufeinrichtungen haben voneinan- 
der unabhangige Einlasse, die der zweiten Transporteinrich- 
tung gegenuberliegen, und wenigstens einige der Prufein- 
richtungen haben einen zur ersten Transporteinrichtung hin 
offenen Auslafc. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
Prufung von Zigaretten, die insbesondere fur eine An- 
ordnung auf der Ausgangsseite einer Maschine zum An- 
setzen von Filtern geeignet ist. 

Die von einer Maschine zum Ansetzen von Filtern 
austretenden Zigaretten werden ublicherweise auf ei- 
nem Forderband, auf dem sie in einer im wesentlichen 
gleichformigen Schicht quer zu dessen Laufrichtung ge- 
lagert sind, einer Verpackungsmaschine zugefuhrt. 

Auf der Ausgangsseite der Maschine zum Ansetzen 
von Filtern werden die Zigaretten einer Reihe von Pru- 
fungen unterworfen, um uber bestimmte geometrische 
und physikalische Eigenschaften, wie die Lange, den 
Durchmesser, die Luftdurchlassigkeit (Ventilation), das 
Gewicht, die Festigkeit usw., zu entscheiden. Sollten die 
Ergebnisse dieser Prufungen nicht mit vorgegebenen 
Bezugswerten iibereinstimmen, so werden sie durch die 
Bedienungsperson interpretiert oder ausgewertet, die 
entsprechende Einstellungen, z.B. an den Schneidvor- 
richtungen der Fertigungs- und der Filteransetzmaschi- 
ne, an den Druckeinrichtungen, in der Anzahl der durch 
die Filterperforiereinrichtungen ausgebildeten Locher 
usw., vornimmt Eine korrekte Interpretation der von 
den Priifvorrichtungen gelieferten Daten hangt natur- 
gemaB von einer korrekten Auslegung der wahrend der 
Prufung ermittelten Fehler ab. 

Das Problem einer Interpretation von Priifdaten mit 
Bezug auf Zigaretten, die auf einer Einstrang- und ins- 
besondere auf einer Zweistrang-Zigaretten-Fertigungs- 
maschine erzeugt werden, ist durch die in der IT- 
Pat-Anm. 3386A/88 vom 21. Marz 1988 (G. D S.pA) 
beschriebenen Stichprobenvorrichtung gelost, und der 
Inhalt dieser Erfindung wird, soweit erforderlich, zum 
Gegenstand der Offenbarung der vorliegenden Erfin- 
dung gemacht Diese Vorrichtung sorgt fur ein selekti- 
ves Abziehen von Zigaretten an einem vorgegebenen 
Ort der Filteransetzmaschine, so daB der exakte Ur- 
sprung der als Stichprobe genommenen Zigarette und 
die Stellen, die diese zwischen der Filteransetzmaschine 
und dem Eingang der Prufvorrichtung eingenornmen 
hat, festgelegt sind. 

Eine bekannte Prufvorrichtung besteht aus einer An- 
zahl von Einheiten, die eine auf der anderen angeordnet 45 
sind Innerhalb dieser Vorrichtung wird jede Stichpro- 
ben-Zigarette von der einen Einheit abwarts zur nach- 
sten gefuhrt, wobei jede Einheit eine Prufung auf eine 
bestimmte Eigenschaft oder einen bestimmten Kenn- 
wert ausfuhrt. 

Die Zeit zur Prufung einer jeden Zigarette entspricht 
deshalb der gesamten Arbeitszeit der verschiedenen 
Einheiten, die naturgemaB ziemlich lang ist. Daruber 
hinaus ist bei dieser Vorrichtung nicht vorgesehen, wie- 
derholt eine vorgegebene Eigenschaft unter AusschluB 
von anderen Eigenschaften zu prufen. Ein weiterer her- 
vorzuhebender Punkt ist, daB dann, wenn diese Vorrich- 
tung eine Priifeinheit fur die Festigkeit enthalt, die Ziga- 
retten ublicherweise einer zerstorenden Prufung unter- 
worfen und folglich ausgeschieden werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Pruf- 
vorrichtung fur Zigaretten zu schaffen, die auf Grund 
ihrer Konstruktion die oben erwahnten Nachteile uber- 
windet und automatisch sowie in ausgewahlter Weise 
gesteuert werden kann. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB 
eine Vorrichtung zur Prufung von Zigaretten geschaf- 
fen, die gekennzeichnet ist durch Einrichtungen, die in 



ausgewahlter Weise Zigaretten von einer ersten Trans- 
porteinrichtung, welche Zigaretten einem ersten Forde- 
rer zur Beschickung einer folgenden Bearbeitungsma- 
schine zufuhrt, abziehen, und durch eine zweite Trans- 
porteinrichtung, die die selektiv abgezogenen Zigaret- 
ten einer Anzahl von Prufeinheiten, welche voneinander 
unabhangige, der zweiten Transporteinrichtung zuge- 
wandte oder gegenuberliegende Einlasse haben, zu- 
fuhrt 

Zwei bevorzugte, den Erfindungsgegenstand nicht 
beschrankende Ausfuhrungsformen fur die Erfindung 
werden beispielhaft unter Bezugnahme auf die Zeich- 
nungen erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Frontansicht einer gemaB 
den Lehren der Erfindung aufgebauten Vorrichtung; 

Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf eine mit der 
Vorrichtung von Fig. 1 verbundene Zigaretten-Ferti- 
gungsstraBe; 

Fig. 3 einen lotrechten Schnitt einer bei der Vorrich- 
tung von Fig. 1 zum Einsatz gelangenden, selektiv arbei- 
tenden Abzieheinheit; 

Fig. 4 eine Unteransicht einer bei der Vorrichtung 
von Fig. 1 verwendeten Transporteinrichtung; 
Fig. 5 den Schnitt nach der Linie V-V in der Fig. 4; 
Fig. 6 ein Blockbild eines die Vorrichtung von Fig. 1 
steuernden Systems; 

Fig. 7 einen FluBplan fur eine Zentraleinheit des Steu- 
er systems von Fig. 6; 

Fig. 8 einen FluBplan als Einzelheit aus dem FluBplan 
von Fig. 7 ; 

Fig. 9 eine Frontansicht einer alternativen Ausfuh- 
rungsform der erfindungsgemaBen Prufvorrichtung; 

Fig. 10 einen lotrechten Schnitt eines Bauteils der in 
Fig. 9 gezeigten Prufvorrichtung. 

Die in Fig. 1 gezeigte Prufvorrichtung 101 gemaB der 
Erfindung wird parallel zur Laufrichtung zwischen der 
Ausgangsseite einer bekannten Maschine 102 zum An- 
setzen von Filtern und der Eintrittsseite einer nachge- 
schalteten Verpackungsmaschine 103 angeordnet. Wie 
40 die Fig. 2 zeigt, wird die Filteransetzmaschine 102 von 
einer Zigaretten-FertigungsstraBe gespeist, die eine 
Zweistrang-Zigaretten-Fertigungsmaschine 2 umfaBt, 
welche zwei parallele Bahnen 3 und 4 zur Erzeugung 
von jeweiligen Strangen 5 und 6 aufweist. Die Ansetz- 
maschine 102 wird folglich mit Zigarettenabschnitten 8 
und 9 gespeist, welche doppelt so lang sind, wie diejeni- 
gen, die fur die Herstellung einer Filterzigarette erfor- 
derlich sind. Auf der Ansetzmaschine 102 wird der Ab- 
schnitt 8 in bekannter Weise in Half ten 10 und 11 geteilt, 
50 wahrend der Abschnitt 9 in Halften 12 und 13 geteilt 
wird Diese beiden Halften der zwei Abschnitte 8 und 9 
werden dann getrennt, so daB ein Raum fur die Aufnah- 
me eines Doppelfilters abgegrenzt wird, welcher zuerst 
mittels eines Streifens mit den beiden Halften verbun- 
den und dann in der Mitte durchgeschnitten wird, um 
eine Folge von einzelnen Zigaretten 16, die einer Walze 
104 (Fig. 1) zugefuhrt werden, zu erzeugen. 

Die Maschine 102 zum Ansetzen von Filtern hat ein 
Austragteil, mit einer Zufuhrwalze 14, die dazu be- 
stimmt ist, in Aufeinanderfolge Zigaretten 16 innerhalb 
einer Anzahl von gleich beabstandeten peripheren Sit- 
zen 15 von einer tangierenden Speisewalze 17 aufzu- 
nehmen, welche ihrerseits von der Walze 104 beliefert 
wird. Die Zigaretten 16 an der Walze 14 werden dann in 
bekannter Weise zu einer Zufuhreinheit 18 gefuhrt, 
durch die sie auf einen Forderer 135 aufgebracht wer- 
den. Auf diesem Forderer 135 liegen die Zigaretten 16 
mit Bezug zu dessen Laufrichtung quer und sind in einer 
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Schicht 136 von im wesentlichen gleichformiger Dicke, 
welche der Verpackungsmaschine 103 zugefuhrt wird, 
gestapelt. 

In Abhangigkeit davon, ob die Zigaretten eine Halfte 
10, 11, 12 oder 13 der Abschnitte 8 und 9 (Fig. 2) sind, 5 
werden die Zigaretten 16 (s. Fig. 1) mit 16A, 165, 16C 
und 16D bezeichnet Urn zu ermoglichen, daB der Typus 
oder Ursprung einer Zigarette 16 jederzeit zu bestim- 
men ist, sind die Sitze 15 und diejenigen, die an alien 
(nicht gezeigten) Walzen an der Maschine 102 stromauf 10 
von der Walze 17 vorhanden sind, Vielfache von vier, so 
daB jeder Sitz 15 immer dem gleichen Typus einer Ziga- 
rette 16 zugewiesen ist. 

Der Walze 14 ist eine Abzieheinheit 19 zugeordnet, 
die eine zur Walze 14 tangierend liegende Abziehwalze 15 
20 umfaBt, welche um ihre Achse mit der gleichen Ge- 
schwindigkeit wie die Walze 14 dreht Die Walze 20 ist 
mit einer Anzahl von peripheren, axialen Kehlen verse- 
hen, von denen vier in geeigneter Weise uber den Urn- 
fang der Walze 20 verteilt sind und Sitze 21 A, 215, 21 C 20 
sowie 21 D zum Abziehen von jeweiligen Zigaretten 
16A, 165, 16C und 16D bilden, wahrend die anderen 
Kehlen Gegensitze 22 bilden, welche einen sicheren 
Durchgang der Zigaretten zwischen den Walzen 14 und 

20 ermoglichen. In diesem Fall ist auch die Anzahl der 25 
Gegensitze 22 zwischen jedem Paar von angrenzenden 
Sitzen 21A, 215, 21C und 21£> derart, daB jeder dieser 
Sitze 21 immer vom gleichen Typus einer Zigarette 16A, 
165, 16Cund 16£>eingenommen wird. 

GemaB Fig. 3 weist die Zufuhrwalze 14 einen drehen- 30 
den AuBenmantel 23 mit Sitzen 15 auf, wobei die Walze 
entgegen dem Uhrzeigersinn durch eine Zentralwelle 24 
gedreht wird, welche zwei feste, zylindrische Verteiler 
25 und 26 lagert, von denen der erste Verteiler 25 inner- 
halb des zweiten Verteilers 26 angeordnet ist und uber 35 
einen mittigen Saugkanal 27 mit einer (nicht dargestell- 
ten) Saugvorrichtung in Verbindung steht. 

Der Verteiler 25 weist zwei radiale Schlitze 28 und 29 
auf, die auf der einen Seite mit dem mittigen Saugkanal 
27 und auf der anderen Seite mit zwei zugeordneten 40 
radialen Durchlassen 30 sowie 31 im Verteiler 26 ver- 
bunden sind. Diese Durchlasse sind wiederum mit jewei- 
ligen auBeren Kammern 32 und 33, welche zwischen 
dem auBeren Rand des Verteilers 26 und dem inneren 
Rand des AuBenmantels 23 abgegrenzt sind, verbunden. 45 
Die Kammern 32 und 33 stehen mit den Sitzen 15 uber 
durch den Mantel 23 hindurch ausgebildete radiale Ka- 
nale 34 in Verbindung und sind durch eine Trennwand 
35, uber deren AuBenkante die Innenflache des Mantels 
23 in im wesentlichen anliegender Weise gleitet, vonein- 50 
ander getrennt. Die Trennwand 35 ist an dem Beriih- 
rungspunkt zwischen den Walzen 14 und 20 angeordnet, 
so daB die Verbindung zwischen jedem Sitz 15 und dem 
mittigen Saugkanal 27 in Aufeinanderfolge unterbro- 
chen wird, wenn sich der Sitz 15 durch den Beruhrungs- 55 
punkt zwischen den Walzen 14 und 20 bewegt. 

Eine weitere, zur Trennwand 35 gleichartige Trenn- 
wand 36 trennt die Kammer 32 von einer weiteren 
Kammer 37, die vollig gegenuber dem Saugkanal 27 
abgeschlossen und am Verbindungspunkt zwischen der 60 
Walze 14 sowie der Zufuhreinheit 18 angeordnet ist, um 
das Vakuum innerhalb der Kanale 34 aufzuheben. 

Wie die Fig. 3 zeigt, umfaBt die Abziehwalze 20 einen 
drehenden AuBenmantel 38 mit den Sitzen 21 A, 215, 

21 Csowie 21 D und den Gegensitzen 22. Diese Walze 20 65 
wird durch eine Zentralwelle 39 im Uhrzeigersinn ge- 
dreht, welche zwei ortsfeste, zylindrische Verteiler 40 
und 41 lagert, von denen der erste Verteiler 40 innerhalb 
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des zweiten Verteilers 41 angeordnet ist und uber einen 
mittigen Saugkanal 42 mit einer (nicht dargestellten) 
Saugvorrichtung in Verbindung steht. Der Verteiler 40 
weist einen radialen Durchgangsschlitz 43 auf, der auf 
der einen Seite mit dem Saugkanal 42 und auf der ande- 
ren Seite mit einem radialen Durchgang 45 in Verbin- 
dung steht, welcher seinerseits mit einer zwischen dem 
auBeren Rand des Verteilers 41 und dem inneren Rand 
des Mantels 38 abgegrenzten AuBenkammer 47 verbun- 
den ist. Die AuBenkammer 47 steht mit den Sitzen 21A, 
215, 21C und 21 D uber Saugeinrichtungen, welche aus 
den AuBenmantel 38 durchsetzenden Radialkanalen 49 
bestehen, in Verbindung und wird auf der einen Seite 
durch ein Stirnteil 50, uber dessen AuBenkante die In- 
nenflache des Mantels 38 in im wesentlichen beriihren- 
der Weise gleitet, begrenzt. Dieses Stirnteil 50 ist am 
Beruhrungspunkt zwischen der Abziehwalze 20 und ei- 
ner Uberfuhrungswalze 51, die, soweit ihre innere Aus- 
bildung und die periphere Hauptkammer betroffen sind, 
im wesentlichen zur Zufuhrwalze 14 gleichartig ist, an- 
geordnet. Das Stirnteil 50 hat die Funktion, in Aufeinan- 
derfolge die Verbindung zwischen jedem der Sitze 21 
und dem mittigen Saugkanal 42 zu unterbrechen, wenn 
jeder dieser Sitze sich durch den Beruhrungspunkt zwi- 
schen den Walzen 20 und 51 bewegt. 

Eine Scheidewand 55 auf der anderen Seite der Kam- 
mer 47 trennt diese von einer weiteren Kammer 56, die 
vollstandig gegenuber dem mittigen Saugkanal 42 abge- 
schlossen und am Beruhrungspunkt zwischen den Wal- 
zen 20 sowie 14 angeordnet ist Uber einen den Verteiler 
41 durchsetzenden Axialkanal 57 und ein ein selektives 
Abziehen, worauf noch eingegangen werden wird, er- 
moglichendes Magnetventil 58 steht die Kammer 56 mit 
einer Saugleitung 59 in Verbindung, die an eine Saug- 
vorrichtung angeschlossen ist. 

Wie die Fig. 1 zeigt, ist jedem Sitz 21 A, 215, 21 C und 
21 D an der Abziehwalze 20 jeweils ein beispielsweise 
induktiver Fiihler 60A, 605, 60C und 60D zugeordnet, 
der mit dem AuBenmantel 38 einstuckig ausgebildet ist 
und mit diesem eine Kreisbahn durchlauft. Ein Teil des 
Fuhlers am Beruhrungspunkt zwischen den Walzen 14 
und 20 wird durch einen einen festen Block 61, der bei- 
spielsweise aus einem Metallelement besteht, umfassen- 
den Signalgeber gesteuert 

Die Uberfuhrungswalze 51 weist ebenfalls einen dre- 
henden AuBenmantel 123 mit peripheren Sitzen 115 fur 
Zigaretten 16 auf und wird durch eine Zentralwelle 24, 
welche zwei ortsfeste, zylindrische Verteiler 125 und 126 
lagert, im Gegenuhrzeigersinn gedreht. Der erste Ver- 
teiler 125 ist innerhalb des zweiten Verteilers 126 ange- 
ordnet und steht uber einen mittigen Saugkanal 127 mit 
einer (nicht dargestellten) Saugvorrichtung in Verbin- 
dung. Im Verteiler 125 ist ein radialer Durchgangsschlitz 
143 ausgebildet, der auf der einen Seite mit dem Saugka- 
nal 127 und auf der anderen Seite mit einem zugeordne- 
ten radialen Durchgang 145 verbunden ist, wobei dieser 
Durchgang 145 seinerseits mit einer zwischen dem au- 
Beren Rand des Verteilers 126 und dem inneren Rand 
des Mantels 123 abgegrenzten auBeren Kammer 147 in 
Verbindung steht. 

Die Kammer 147 ist uber den AuBenmantel 123 
durchsetzende, Saugeinrichtungen bildende Radialk- 
anale 149 mit den Sitzen 115 in Verbindung und wird auf 
der einen Seite durch ein Stirnteil 150, uber dessen au- 
Beren Rand die Innenflache des AuBenmantels 123 in im 
wesentlichen beruhrender Weise gleitet, abgegrenzt. 
Das Stirnteil 150 ist mit Bezug auf die Drehrichtung 
unmittelbar stromauf vom Beruhrungspunkt zwischen 
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den Walzen 51 und 20 angeordnet, an welcher Stelle sich 
das Stirnteil 50 der Walze 20 befindet, und es sorgt 
insofern fur eine automatische Uberfuhrung von Ziga- 
retten 16 mittels einer Saugwirkung von der Walze 20 
auf die Walze 51. Die Kammer 147 wird auf der anderen 5 
Seite von einem gleichartigen Stirnteil 151 abgegrenzt, 
welches am Beruhrungspunkt zwischen der Walze 51 
und einem Forderer 211 liegt. Das Stirnteil 151 erfullt 
die Funktion, in Aufeinanderfolge die Verbindung zwi- 
schen jedem Sitz 115 und dem mittigen Saugkanal 127 10 
zu unterbrechen, wenn def Sitz 115 sich durch den Be- 
ruhrungspunkt zwischen der Walze 51 und dem Forde- 
rer 211 bewegt, womit eine automatische Uberfuhrung 
von Zigaretten 16 ermoglicht wird. 

Der Forderer 211 weist ein Forderband 212 auf, des- 15 
sen Oberflache mit querliegenden Sitzen 216 zur Auf- 
nahme von Zigaretten 16 versehen ist. Das Forderband 
212 lauft zwischen zwei Walzen 213, von denen die eine 
angetrieben wird, und uber eine Lagerkonstruktion 214, 
in der ein langlicher Saugkanal 215 ausgebildet ist, mit 20 
dem die die Zigaretten 16 aufnehmenden Sitze 216 uber 
Saugeinrichtungen verbunden sind, welche aus das For- 
derband 212 durchsetzenden mittigen und senkrechten 
Lochern 217 bestehen. 

Wie die Fig. 1 zeigt, sind zwischen dem oberen Forde- 25 
rer 211 und dem unteren Forderer 135 drei vertikale, 
parallele und an sich bekannte Priifeinheiten 230, 231 
und 232 angeordnet, die dazu vorgesehen sind, individu- 
elle Prufungen der physikalischen und geometrischen 
Kennwerte der Zigaretten 16 (Gewicht, Durchmesser, 30 
Zugfahigkeit, Festigkeit usw.) durchzufuhren. Diese Ein- 
heiten 230, 231 und 232 sind jeweils mit einem oberen 
EinlaB, der unterhalb von jeweils aufeinanderfolgenden 
Teilen der Bahn des Forderbandes 212 liegt, und mit 
einem jeweiligen unteren AuslaB, der uber der Schicht 35 
136 von Zigaretten 16 auf dem Forderer 135 angeordnet 
ist, versehen. An diesen Auslassen weist jede der Einhei- 
ten 230, 231 und 232 einen zugeordneten Fuhler 233, 234 
und 235, z.B. eine lichtelektrische Zelle, auf, der dazu 
vorgesehen ist, den Durchtritt einer Zigarette 16 am 40 
Ende eines jeweiligen Prufzyklus zu erfassen. An den 
Einlassen der Prufeinheiten 230, 231 und 232 sind am 
Untertrum des Forderers 211 jeweils Baueinheiten 219, 
220 und 221 vorgesehen, die in ausgewahlter Weise Zi- 
garetten 16 vom Forderband 212 abnehmen. 45 

Wie in den Fig. 4 und 5 gezeigt ist, umfassen diese 
Baueinheiten 219, 220 und 221 jeweils ein mit einer 
Druckluftquelle verbundenes Magnetventil, das mit 
zwei vertikalen, in der Lagerkonstruktion 214 ausgebil- 
deten Durchgangsbohrungen 240 verbunden ist Bei ei- 50 
ner Vorwartsbewegung des Forderbandes 212 sind die 
Durchgangsbohrungen 240 so angeordnet, daB sie mit 
vertikalen, im Forderband 212 beidseits der mittigen 
Locher 217 ausgebildeten Lochern 242 zusammenf alien 
und immer mit den die Zigaretten 16 aufnehmenden 55 
Sitzen 216 ubereinstimmen. 

Die Prufvorrichtung 101 wird von einem elektroni- 
schen Steuergerat 250 mit einer Zentraleinheit (CPU) 
251 (Fig. 6) gesteuert. Dieses Steuergerat 250 empfangt 
als Informationen Ausgangssignale von den jeweiligen 60 
Fuhlern 60A 605, 60Cund 60D, wenn diese sich an dem 
Signalgeber 61 vorbeibewegen, und betreibt in Abhan- 
gigkeit von der noch naher zu beschreibenden Arbeits- 
weise, wonach Zigaretten 16 selektiv von der Zufuhr- 
walze 14 abgenommen werden, den Steuerungseingang 65 
des Magnetventils 58. Diese Bauelemente wirken zu- 
sammen, um einen Abzieh-Steuerkreis (Abzieh-Einrich- 
tungen) zu bilden. 
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Das Steuergerat 250 steuert auch die mit Magnetven- 
tilen versehenen Baueinheiten 219, 220 und 221, um in 
ausgewahlter Weise Zigaretten 16 den Prufeinheiten 
230, 231 sowie 232 zuzufiihren, es empfangt Informa- 
tionssignale von den Fuhlern 233, 234 sowie 235 und 
tauscht Steuer- sowie Informationssignale mit den Pruf- 
einheiten 230, 231 sowie 232 und mit einem Steuerblock 
249 aus, der Einrichtungen zur Aktivierung der ver- 
schiedenen Zigaretten-Transporteinheiten, insbesonde- 
re der Walzen 14, 20 sowie 51 und des Forderbandes 21 1 
steuert, so daB dem Steuergerat 250 eine Zahlung fur 
den Maschinenzyklus zugefuhrt wird. 

Das Steuergerat 250 kann auch mit einem Computer 
290, der die gesamte Zigaretten-FertigungsstraBe steu- 
ert, verbunden sein. 

Die Arbeitsweise der erfindungsgemaBen Prufvor- 
richtung wird im folgenden unter Bezugnahme auf den 
Ablaufplan der Zentraleinheit 251 (Fig. 7) erlautert 

Im Betrieb werden die Zigaretten 16 in Aufeinander- 
folge durch die Zufuhrwalze 14 der Zufuhreinheit 18 
zugefuhrt, auf die sie normalerweise abgegeben werden, 
falls die Selektiv- Abzieheinrichtung 62 nicht durch das 
Steuergerat 250 aktiviert wird. Bei einer Bewegung an 
der Trennwand 35 vorbei wird in Vorbereitung fur das 
Abziehen einer Zigarette 16 durch die Abziehwalze 20 
die Saugwirkung durch jeden Sitz 15 hindurch im we- 
sentlichen auf Null gebracht, was ersichtlicherweise nur 
moglich ist, wenn einer der Sitze 15 mit einem der Sitze 
21/4, 21 5, 21 Coder 21D ubereinstimmt. 

Wie die Fig. 7 zeigt, ist in der Zentraleinheit 251 der 
erste Schritt 260 ein solcher, in dem die Pruffolge und 
die Art einer Prufung, die in Aufeinanderfolge an jeder 
Zigarette auszuftihren ist und die beispielsweise durch 
die Bedienungsperson eingegeben wurden, ermittelt 
und gespeichert wird. Die eingestellte Pruffolge gibt an, 
welche der Zigaretten 16A 165, 16Coder 16Dzu prufen 
ist: eine der Halften 10, 11, 12 oder 13 (Fig. 2); eine 
^Combination z.B. der Halften 10 und It oder 12 und 13; 
alle vier Halften 10, 11, 12 und 13 oder ahnliche Folgen. 
Die eingestellte Prufart gibt dagegen an, durch welche 
der Einheiten 230, 231 oder 232 jede Zigaretten-Stich- 
probe gepriift werden soil. 

Wenn die Walzen 14 und 20 drehen, so wird durch den 
Steuerkreis 62 dem Steuergerat 250 eine Folge von von 
den Fuhlern 60A, 605, 60C und 60D ausgegebenen Si- 
gnalen zugefuhrt, wenn sich die jeweiligen Sitze 21>4, 
215, 21C und 21 D liber einen Bogen bewegen, der sich 
durch den Beruhrungspunkt zwischen den Walzen 14 
und 20 erstreckt. 

Im FluBplan von Fig. 7 wird vom Schritt 260 zum 
Schritt 261 ubergegangen, in dem entschieden wird, ob 
ein Signal vom Fuhler 60A, 605, 60Coder 60Dempfan- 
gen wurde. Im negativen Fall erfolgt ein Zuruckschalten 
zum Wartezyklus. Im positiven Fall wird zum Schritt 
262 ubergegangen, in dem entschieden wird, ob das Ein- 
gangssignal vom Fuhler kommt, der dem Typ einer Zi- 
garette 16A, 165, 16Cund 16 A die zu prufen ist, zuge- 
ordnet ist AnschlieBend wird im positiven Fall vom 
Schritt 262 zum Schritt 263 ubergegangen, in dem ent- 
schieden wird, ob dieser Typ einer Zigarette durch die 
erste Einheit 230 zu prufen ist (Einstellen von A = 1). 
Hierauf wird im positiven Fall vom Schritt 263 zum 
Schritt 264 ubergegangen, in dem entschieden wird, ob 
die Priifeinheit 230 frei ist, d.h., ob sie nicht bereits mit 
der Prufung einer vorher als Stichprobe herausgezoge- 
nen Zigarette 16 befaBt ist. Das kann beispielsweise 
bestimmt werden, indem der Zustand eines Digitalsi- 
gnals AL, das den Belegtzustand oder den freien Zu- 
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stand der Einheit 230 angibt, gepruft wird. Im positiven 
Fall (die Einheit 230 ist frei, AL = 1) wird vom Schritt 
264 zum Schritt 265 Ubergegangen, wahrend im negati- 
ven Fall vom Schritt 264 wie auch vom Schritt 263 zum 
Schritt 266 ubergegangen wird. 5 
Wie in Fig. 8 gezeigt ist, umfaBt der Schritt 264: 

- einen Unterschritt 270, der einen Wert AL = 0 
fur das den Belegtzustand der Prufeinheit 230 ange- 
bende Digitalsignal liefert; 10 

- einen Unterschritt 271 zur Bestimmung des Aus- 
losesignals fur das Magnetventil 58; 

- einen Unterschritt 272, der fur eine Aktivierung 
des Magnetventils 219 der Priifeinheit 230 mit einer 
Verzogerung sorgt, die einer gegebenen Anzahl 15 
von Maschinenzyklen gleich ist und dann beginnt, 
wenn das Magnetventil 58 aktiviert wird 

Ein einzelner Maschinenzyklus entspricht in bekann- 
ter Weise einem vorgegebenen Winkeldurchlauf einer 20 
Maschinenwelle (Antriebswelle), mit welcher die die 
Walzen 20 sowie 51 und die Walze 213 des Forderban- 
des 212 betreibenden Einrichtungen verbunden sind. 

Das Magnetventil 58 regelt die Uberfuhrung einer 
Zigarette 16 in der eingestellten Art der Folge auf die 25 
Walze 20 (Fig. 3). AnschlieCend wird auf Grund des be- 
schriebenen inneren Saugsystems an den Walzen 20 so- 
wie 51 und dem Forderband 212, wobei die Saugwir- 
kung am einen Sitz abgesperrt und am zugehdrigen Sitz 
am tangierenden Bauteil aufgebracht wird, die Zigarette 30 
automatisch von der Walze 20 auf die Walze 51 und auf 
das Forderband 212 gefuhrt wird, durch das sie auf 
Grund der Saugwirkung im mittigen Loch 217 zur Bau- 
einheit (Magnetventil) 219 transportiert wird. 

Da die die Walzen 20 sowie 51 und die Walze 213 des 35 
Forderbandes 12 betreibenden Einrichtungen mit der 
erwahnten Antriebswelle verbunden sind, ist die Zah- 
lung des Maschinenzyklus fur ein Erreichen des Ma- 
gnetventils 219 durch die Zigarette 16 bekannt. Folglich 
wird, wenn diese Zahlung, ausgelost durch den Unter- 
schritt 272, erreicht wird, das Magnetventil 219 durch 
das Steuergerat 250 aktiviert und fiihrt durch die Boh- 
rungen 240 zu den seitlichen Lochern 242 der Sitze 216 
Druckluft, wodurch die Zigarette 16 losgelost wird und 
in die Pru feinheit 230 fallt. Dadurch wird fur die Durch- 
fuhrung einer speziellen Priifung der Zigarette 16, fur 
den Austausch von Phasen- und Prufergebnissignalen 
mit dem Steuergerat 250 und in Abhangigkeit von den 
Ergebnissen der Pru fung fur entweder ein Auswerfen 
einer Zigarette 16 oder deren Abfuhr durch den AuslaB 
auf die Schicht 136 am Forderer 135, durch den sie der 
nachgeschalteten Maschine 103 zugefuhrt wird, gesorgt. 
Wenn die Zigarette 16 durch den AuslaB der Priifeinheit 
230 fallt, so wird das durch den Fiihler 233 erfaBt und ein 
Digitalsignal am Steuergerat 250 auf 1 gesetzt, was an- 
zeigt, daB die Einheit 230 wieder frei ist. Das Gleiche gilt 
auch im Fall des AusstoBens einer Zigarette 16 als Aus- 
schuB. 

Im Schritt 266 (Fig. 7) wird bestimmt, ob der Typ 
einer Zigarette am Beruhrungspunkt zwischen den Wal- 
zen 14 und 20 in der zweiten Priifeinheit 231 gepriift 
werden soil (Einstellen von B = 1). Im positiven Fall 
wird vom Schritt 266 zum Schritt 275 ubergegangen, in 
dem durch Priifen des Zustandes eines Digitalsignals 
BL, das den Belegtzustand der Einheit 231 angibt, ent- 
schieden wird, ob diese Einheit frei ist. Im Fall einer 
positiven Antwort (Einheit 231 frei, BL = 1), wird vom 
Schritt 275 zu dem dem Schritt 265 gleichartigen Schritt 
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265' ubergegangen. Im Fall einer negativen Antwort 
wird vom Schritt 275 wie auch vom Schritt 266 zum 
Schritt 276 ubergegangen. 

Der Schritt 265' umfaBt ebenfalls: 

- einen Unterschritt, der einen Wert BL = 0 fur 
das den Belegtzustand der Einheit 231 kennzeich- 
nende Signal liefert; 

- einen Unterschritt zur Bestimmung des Auslose- 
signals des Magnetventils 58; 

- einen Unterschritt, durch den das Auslosen des 
Magnetventils 220 der Einheit 231 mit einer Verzo- 
gerung, die gleich einer gegebenen Anzahl von Ma- 
schinenzyklen ist, welche offensichtlich zu der des 
Schritts 272 unterschiedlich ist und an dem Punkt 
des Aktivierens des Magnetventils 58 beginnt, er- 
folgt 

Im Schritt 276 wird bestimmt, ob der am Beruhrungs- 
punkt zwischen den Walzen 14 und 20 befindliche Typ 
einer Zigarette in der dritten Einheit 232 gepriift wer- 
den soli (Einstellen von C — 1). Im Fall einer positiven 
Antwort wird vom Schritt 276 zum Schritt 277 uberge- 
gangen, in dem entschieden wird, ob diese Einheit 232 
frei ist, was durch Priifen des Zustandes eines den Be- 
legtzustand der Einheit 232 kennzeichnenden Digitalsi- 
gnals CL geschieht Bei einer bejahenden Antwort (Ein- 
heit 232 frei, CL = 1) wird vom Schritt 277 zu einem 
dem Schritt 265 gleichartigen Schritt 265" Ubergegan- 
gen. Im negativen Fall wird vom Schritt 277 wie auch 
vom Schritt 276 zum Schritt 280 Ubergegangen. 
Der Schritt 265" umfaBt auch: 

- einen Unterschritt, der einen Wert CL = 0 fur 
das den Belegtzustand der Einheit 232 kennzeich- 
nende Digitalsignal liefert; 

- einen Unterschritt zur Bestimmung des Auslose- 
signals fur das Magnetventil 58; 

- einen Unterschritt, der fUr eine Aktivierung des 
Magnetventils 221 der Einheit 232 mit einer Verzo- 
gerung sorgt, die gleich einer vorgegebenen An- 
zahl von Maschinenzyklen ist und an dem Zeit- 
punkt, da das Magnetventil 58 aktiviert wird, be- 
ginnt. 

Was den Austausch von Phasen- und Prufergebnissi- 
gnalen mit dem Steuergerat 250 und die Definition der 
Signale BL sowie CL von den Fuhlern 234 sowie 235 
oder den Prufeinheiten 231 sowie 232 betrifft, so arbei- 
50 ten die Einheiten 231 und 232 in derselben Weise wie die 
bereits beschriebene Einheit 230. 

Sobald die Verzogerungszahlung fUr ein Aktivieren 
des Magnetventils 219, 220 oder 221 beginnt, gehen die 
Schritte 265, 265' und 265" wie auch der Schritt 262 im 
55 Fall einer negativen Antwort, alle zum Schritt 280 uber, 
in welchem entschieden wird, ob irgendeine Anderung 
in bezug auf den eingestellten Typus einer zu prufenden 
Zigarette 16 durchgefUhrt worden ist Im positiven Fall 
wird vom Schritt 280 zum Schritt 260 ubergegangen, urn 
60 die neue Einstellung zu speichern, wahrend im negati- 
ven Fall vom Schritt 280 zum Schritt 261 ubergegangen 
wird, urn Eingangssignale vom Fiihler 60A 60B, 60C 
oder 60D zu erfassen und so den oben beschriebenen 
Zyklus zu wiederholen. 
65 Mittels des elektronischen Steuergerats 250 und der 
Zentraleinheit 251 sorgt die PrUfvorrichtung gemaB der 
Erfindung automatisch fur: 
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- ein Ermitteln des Durchgangs einer Zigarette 16 
durch den Beruhrungspunkt zwischen den Walzen 
14 und 20, d.h. in eine geeignete Position fur einen 
selektiven Abzug zur Prufung; 

- eine Entscheidung, ob die Zigarette 16 von der 
fur ein Prufen spezifizierten Art ist; 

- ein Entscheiden der Priifart, die durchzufuhren 
ist, und ob die zur Durchfuhrung der Prufung be- 
stimmte Einheit frei ist; 

im Fall einer positiven Antwort sorgt die erfindungs- 
gemaBe Vorrichtung automatisch auch fur: 

- ein Abziehen einer Zigarette 16 iiber das Ma- 
gnetventil 58 und Zufuhr der Zigarette zum Forde- 
rer211; 

- eine zeitliche Aktivierung von einem der Ma- 
gnetventile 219, 220 oder 221 fur eine selektive Ein- 
speisung einer Zigarette 16 vom Forderband 211 
weg und in die gewahlte Prufeinheit 230, 231 oder 
232; 

- eine Anzeige iiber den Belegtzustand der ge- 
wahlten Prufeinheit 230, 231 oder 232, bis die Ziga- 
rette 16 gepriif t worden ist. 

Die Vorteile der vorliegenden Erfindung werden aus 
der gegebenen Beschreibung deutlich. Insbesondere 
bleibt der ubliche, routinemaBige FluB der Zigaretten 
zur nachgeschalteten Maschine 103 im wesentlichen un- 
beeinfluBt, denn es werden lediglich Zigaretten 16 der 
ausgewahlten Art oder Arten und nur, wenn die betref- 
fende Einheit zur Durchfuhrung der geforderten Pru- 
fung frei ist, abgezogen. Dariiber hinaus konnen auf 
Grund der vertikalen und parallelen Anordnung der 
Prufeinheiten 230, 231 und 232 zwischen den beiden 
F6rderern211 und 135 parallele Prufungen an mehreren 
Zigaretten durchgefuhrt werden, von denen jede allein 
der fur die ausgewahlte Einheit vorgesehenen Prufungs- 
art unterworfen wird, wodurch eine erhebliche Vermin- 
derung in der Prufzeit erlangt wird. Letztlich werden 
irgendwelche Zigaretten, die wahrend der Prufung nicht 
beschadigt wurden, auf die Schicht 136 zuriickgebracht 
und der nachgeschalteten Maschine 103 zugefuhrt 

Die Einstellungen fur die Art der Zigaretten und die 
Prufungen fur den Schritt 260 konnen durch die Bedie- 
nungsperson oder automatisch durch die Zentraleinheit 
251, z.B. als eine Funktion der von den Prufeinheiten 
230, 231 und 232 empfangenen Priifergebnisse, oder 
iiber den Computer 290 eingegeben werden. Mittels des 
Computers 290 kann die Zentraleinheit 251 auf der 
Grundlage des Ursprungs jeder als Stichprobe genom- 
menen Zigarette 16 und des Unterschieds zwischen den 
Priifergebnissen sowie den geforderten theoretischen 
Werten fur eine automatische Korrektur der geeigne- 
ten, passenden Produktionsparameter sorgen, urn die 
durch die Prufeinheiten 230, 231 sowie 232 ermittelten 
Fehler, die sich auf von den Halften 10, 11, 12 und 13 
gebildete Zigaretten beziehen, zu eliminieren. Die der 
Zentraleinheit 251 zuzufuhrenden Werte, urn die obige 
Funktion zu erfiillen, sind ohne Zweifel dank einer Ab- 
leitung von statistischen Analysen einer groBen Anzahl 
von Probestiicken und dank der Genauigkeit einer je- 
den Prufung, die statisch und statistisch durchgefuhrt 
wird, giiltig. 

Die Fig. 9 zeigt eine Abwandlung der erfindungsge- 
maBen Prufvorrichtung. Der wesentliche Unterschied 
im Vergleich zur Vorrichtung von Fig. 1 liegt in der 
Ausgestaltung der Einrichtungen, urn selektiv Zigaret- 



ten 16 vom Forderband 211 den Prufeinheiten 230, 231 
oder 232 zuzufuhren. Anstelle der Abnahme-Baueinhei- 
ten (Magnetventile) 219, 220 und 221 kommen bei der 
Ausfiihrungsform von Fig. 9 zwischen den oberen Ein- 
5 lassen der Prufeinheiten 230, 231 sowie 232 und dem 
Forderband 211 jeweils selektiv arbeitende Abziehwal- 
zen 326, 327 und 328, die in ihrem inneren Aufbau dem- 
jenigen der Walze 20 gleichartig sind, zur Anwendung. 
Wie die Fig. 10 zeigt, umfaBt jede dieser Walzen 326, 
10 327, 328 einen drehenden AuBenmantel 338 mit periphe- 
ren Zigarettensitzen 321, wobei der Mantel 338 im Ge- 
genuhrzeigersinn durch eine zwei ortsfeste, zylindrische 
Verteiler 340 und 341 lagernde Zentralwelle 339 ge- 
dreht wird. 

is Der Verteiler 340 liegt innerhalb des Verteilers 341 
und steht iiber einen mittigen Saugkanal 342 mit einer 
(nicht dargestellten) Saugvorrichtung in Verbindung. 
Ein radialer Durchgangsschlitz 343 im Verteiler 340 
steht auf der einen Seite mit dem Saugkanal 342 und auf 
20 der anderen Seite mit einem zugeordneten radialen 
Durchgang 345 in Verbindung, welcher seinerseits mit 
einer auBeren Kammer 347 verbunden ist, die zwischen 
dem auBeren Rand des Verteilers 341 und dem inneren 
Rand des Mantels 338 abgegrenzt ist. Die Kammer 347 
25 hat iiber Saugeinrichtungen, die aus den Mantel 338 
durchsetzenden Radialkanalen 349 gebildet sind, mit 
den Sitzen 321 Verbindung und wird auf der einen Seite 
von einem Stirnteil 350, iiber dessen auBeren Rand die 
Innenflache des Mantels 338 in im wesentlichen beruh- 
30 render Weise gleitet begrenzt. Das Stirnteil 350 ist un- 
ten an den Walzen 326, 327 und 328 iiber dem EinlaB 
einer jeweiligen Prufeinheit 230, 231 sowie 232 angeord- 
net, weshalb es eine aufeinanderfolgende Blockierung 
der Verbindung zwischen jedem Sitz 321 und dem mitti- 
35 gen Saugkanal 342 bewirkt, wenn der Sitz 321 sich iiber 
den EinlaB von jeweils einer Einheit 230, 231 und 232 
bewegt. 

Eine Trennwand 355 auf der anderen Seite der Kam- 
mer 347 trennt diese von einer weiteren Kammer 356, 
40 die vollstandig gegen den mittigen Saugkanal 342 abge- 
schlossen und am Beruhrungspunkt zwischen den Wal- 
zen 326, 327, 328 sowie dem Forderband 212 angeordnet 
ist. Uber einen den Verteiler 341 durchsetzenden Axial- 
kanal 357 und ein entsprechendes Magnetventil 358, 359 
45 sowie 360 fur jede der Walzen 326, 327 sowie 328, urn 
einen selektiven Abzug, worauf noch eingegangen wer- 
den wird, zu ermdglichen, steht die Kammer 356 mit 
einer an eine Saugvorrichtung angeschlossenen Sauglei- 
tung in Verbindung. Wie durch gestrichelte Linien (im 
50 oberen rechten Eck) im Blockbild von Fig. 6 angedeutet 
ist, steuert das Steuergerat 250 folglich die Magnetven- 
tile 358, 359 und 360. 

Die Vorrichtung von Fig. 9 arbeitet in exakt dersel- 
ben Weise wie diejenige der Fig. 1, soweit die Art und 
55 Weise, in welcher die Zigaretten 16 selektiv von der 
Walze 20 abgezogen und auf den Forderer 211 gebracht 
werden und auch soweit die getaktete iibertragung ei- 
ner Zigarette vom Forderband 12 in die jeweilige Pruf- 
einheit 230, 231 oder 232 auf der Grundlage einer vorge- 
60 gebenen Anzahl von Maschinenzyklen betroffen ist, wo- 
bei eine Zigarette 16 von der Trennwand 35 der Walze 
14 zum jeweiligen Teil des zur Walze 326, 327 oder 328 
tangentialen Forderbandes 212 gefuhrt wird. Wenn eine 
Zigarette 16 diesen Beruhrungspunkt erreicht, dann ak- 
65 tiviert das Steuergerat das jeweilige Magnetventil 358, 
359 oder 360, so daB die Zigarette aus dem Sitz 216 am 
Forderband 212 und in den angrenzenden Sitz 321 am 
Mantel 338 der jeweiligen Walze 326, 327 oder 328 ge- 
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saugt wird. Gleicherweise wird, wenn dieser Sitz 321 am 
im Gegenuhrzeigersinn drehenden Mantel 338 das 
Stirnteil 350 erreicht, die Saugwirkung durch diesen Sitz 
hindurch unterbrochen, womit ein Abfallen der Zigaret- 
te 16 in die darunter befindliche Einheit 230, 231 oder 5 
232 bewirkt wird. 

Dem Fachmann auf dem einschlagigen Gebiet ist klar, 
daB Anderungen an den beschriebenen und dargestell- 
ten Ausfuhrungsformen, ohne den Rahmen der Erfin- 
dung zu verlassen, vorgenommen werden konnen. Bei- 10 
spielsweise konnen diese Anderungen sich auf das Sy- 
stem, wodurch die Zigaretten 16 selektiv von der Walze 
14 abgezogen werden, auf das System, wodurch die Zi- 
garetten 16 selektiv den Prufeinheiten 230, 231 sowie 
232 zugefuhrt werden, auf die Anzahl dieser Einheiten 15 
oder auf die Arbeitsweise der Zentraleinheit 251 bezie- 
hen. Auch kann anstelle einer Abhangigkeit von der 
Zentraleinheit 251 zur Bestimmung der Nichtbelegung 
einer jeweiligen Prufeinheit ein vorbestimmter Typ ei- 
ner Zigarette 16 periodisch durch die Walze 20, z.B. 20 
durch eine Zeitsteuerung, die eine ausreichend lange 
Zeitspanne gibt, urn zu gewahrleisten, daB eine Priifung 
irgendeiner vorher als Stichprobe entnommenen Ziga- 
rette beendet worden ist, abgezogen werden. 

25 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zur Priifung von Zigaretten, ge- 
kennzeichnet durch Einrichtungen (62), die in aus- 
gewahlter Weise Zigaretten (16) von einer ersten 30 
Transporteinrichtung (14), welche Zigaretten ei- 
nem ersten Forderer (135) zur Beschickung einer 
folgenden Bearbeitungsmaschine (103) zufuhrt, ab- 
ziehen, und durch eine zweite Transporteinrichtung 
(211), die die selektiv abgezogenen Zigaretten (16) 35 
einer Anzahl von Prufeinheiten (230, 231, 232), wel- 
che voneinander unabhangige, der zweiten Trans- 
porteinrichtung (211) zugewandte Einlasse haben, 
zufuhrt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB die Prufeinheiten (230, 231, 232) zu- 
einander parallel zwischen der zweiten Transport- 
einrichtung (211) sowie der ersten Transportein- 
richtung (135) angeordnet sind, wobei wenigstens 
einige dieser Prufeinheiten eine zur ersten Trans- 45 
porteinrichtung hin gerichtete AuslaBoffnung auf- 
weisen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Prufeinheiten (230, 231, 
232) jeweils eine Einheit zur Prufung einer spezifi- 50 
schen Eigenschaft der Zigarette sind. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einrichtungen fur 
ein Abziehen von Zigaretten (16) in ausgewahlter 
Weise von der ersten Transporteinrichtung (14) ei- 55 
ne vorbestimmte, ausgewahlte Abziehposition er- 
mittelnde Elemente (60,4, 605, 60D, 60C) und ein 
Abziehen herbeifiihrende Bauteile (58) umfassen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ein Abziehen herbeifuhrenden 60 
Bauteile Magnetventile (58) sind, die einer zugeord- 
neten Walze (20) zunachstliegend angeordnet sind 
sowie die Zigaretten (16) von der ersten Transport- 
einrichtung (14) zur zweiten Transporteinrichtung 
(211) hin uberfuhren und die einen Ubergang der 65 
Zigarette (16) durch Absaugen von Luft von einem 
Sitz (21 A, 215, 21C, 21 D) an der Walze (20), der 
einem zugeordneten Sitz (15) an der ersten Trans- 
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porteinrichtung (14) gegenuberliegt, ermoglichen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Walze (20) mit einer Einrichtung 
(50) versehen ist, die automatisch eine Zigarette 
(16) vom Sitz (21A 215, 21C, 21D) zur zweiten 
Transporteinrichtung (211) hin uberfuhrt 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (101) 
der zweiten Transporteinrichtung (211) zugeordne- 
te Bauelemente (219, 220, 221, 358, 359, 360) umfaBt, 
die selektiv die ausgewahlten Zigaretten (16) den 
Prufeinheiten (230, 231, 232) zufiihren. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bauelemente zur Zufuhr der aus- 
gewahlten Zigaretten (16) zu den Prufeinheiten 
(230, 231, 232) Magnetventile (219, 220, 221, 358, 
359, 360) sind, die den Prufeinheiten zunachstlie- 
gend angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Magnetventile (219, 220, 221) zu 
einem Forderband (212), das Teil der zweiten 
Transporteinrichtung (211) ist, nachstliegend ange- 
ordnet und fiir eine Zufuhr von Druckluft zu einem 
eine Zigarette (16) aufnehmenden Sitz (216) an dem 
Forderband (212) ausgebildet sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Magnetventile (358, 359, 360) zu 
einer Walze (326, 327, 328), die die Zigaretten (16) 
von dem Forderband (212) der zweiten Transport- 
einrichtung (21 1) in eine der Prufeinheiten (230, 231, 
232) uberfuhrt, nachstliegend angeordnet und fur 
eine Uberfuhrung der Zigarette durch Absaugen 
von Luft von einem Sitz (321) an dieser Walze (326, 
327, 328), der einem zugeordneten Sitz (216) an dem 
Forderband (212) gegenuberliegt, ausgebildet sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Walze (326, 327, 328) mit ei- 
ner die Zigarette (16) automatisch vom Sitz (321) in 
die Prufeinheit (230, 231, 232) uberfuhrenden Ein- 
richtung (350) versehen ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (101) 
eine spezifische Folge von Zigaretten (16) zur er- 
sten Transporteinrichtung (14) hin ermittelnde Ele- 
mente (60A 605, 60C, 60£>) umfaBt. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12 in Abhangigkeit 
von einem der Anspruche 7 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorrichtung (101) ein elektroni- 
sches Steuergerat (250) umfaBt, das die ersten Ele- 
mente (60A, 605, 60C, 60A 61), welche den Durch- 
gang der Zigaretten (16) in den genannten Folgen 
durch eine ein Abziehen der Zigaretten von der 
ersten Transporteinrichtung (14) ermdglichende 
Position ermitteln, die Bauteile (58), die das Abzie- 
hen herbeifuhren, und die Bauelemente (219, 220, 
221, 358, 359, 360), die selektiv die ausgewahlten 
Zigaretten (16) den Prufeinheiten (230, 231, 232) 
zufiihren, steuert. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Steuergerat (250) eine zen- 
trale Verarbeitungseinheit (251) umfaBt. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Steuergerat (250) eine Ein- 
richtung (260) zur Einstellung der Art der zu prti- 
fenden Zigaretten (16) sowie der Art der an diesen 
auszufuhrenden Prufung, eine Einrichtung fur eine 
Entscheidung bezuglich der Zugehorigkeit der Zi- 
garetten zu der genannten Folge, eine Einrichtung 
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(271) zur Steuerung der Abziehbauteile (58) und 
eine Einnchtung (272), die eine verzogerte Aktivie- 
rung der die Zigaretten selektiv den Prufeinheiten 
(230, 231, 232) zufuhrenden Bauelemente (219, 220, 
221, 358, 359, 360) auslost, umfaBt 5 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einrichtung (272) zur Auslo- 
sung der die Zigaretten (16) selektiv zufuhrenden 
Bauelemente (219, 220, 221, 358, 359, 360) eine die 
Anzahl der Maschinenzyklen vom Zeitpunkt des to 
Aktivierens der Abziehbauteile (58) bis zum Errei- 
chen der Prufeinheit (230, 231, 232) durch die ausge- 
wahlte Zigarette (16) ermittelnde Zahleinrichtung 
umfaBt. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 14 bis 15 
16, dadurch gekennzeichnet, daB die Prufeinheiten 
(230, 231, 232) mit dem Steuergerat (250) kommuni- 
kativ verbunden sind 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Prufeinheiten 20 
(230, 231, 232) mit Einrichtungen (233, 234, 235) ver- 
sehen sind, die eine Anzeige uber den Belegtzu- 
stand oder den freien Zustand der Prufeinheiten 
(230, 231, 232) fur die Aufnahme einer ausgewahl- 
ten Zigarette (16) liefern. 25 



Hierzu 7 Seite(n) Zeichnungen 



65 



— Leerseite — 



ZEICHNUNGEN SEITE 4 



Nummer: 
Int. CI. 5 : 

Offenlegungstag: 



DE 39 25 073 A1 
A24C 5/34 

1. Februar 1990 




Fig. 6 



908 865/684 



ZEICHNUNGEN SEITE 5 

CD 



Nummer: DE 39 25 073 A1 

Int. CI. 5 : A24C 5/34 

Offenlegungstag: 1 . Februar 1990 




ZEICHNUNGEN SEITE 6 



Nummer: 
Int. CI. 5 : 

Offenlegungstag: 



DE 39 25 073 A1 
A24C 5/34 

1. Februar 1990 





908 865/684 



